LET'S DRAW TECH Harmonogram i karta przegladéw okresowych lasera CO.

Dzienny i tygodniowy
Maszyna: Model / SN: Data: Licznik [rbh]: Wykonat:

Wybrany przeglad: Termin kolejnego przegladu:
Dzienny i tygodniowy

Zasada: przeglad roczny lub po 1000 roboczogodzinach wykonuje sie w terminie, ktory nastapi wczesniej.

Mechanika Optyka Elektryka /| WN Pneumatyka Chtodzenie Odciag Bezpieczenistwo

SPRAWNY Warto$é Jednostk
.“ Czynno$¢ kontrolna / obstugowa M Uwagi / dziatania

Bezpieczenst Sprawdzi¢ pole robocze i przestrzen pod stotem: brak luznych $cinkéw,

wo materiatéw palnych oraz $ladéw nadpalenia.

2 Odciag Sprawdzi¢ dziatanie odciagu przed rozpoczeciem pracy. D

3 Mechanika Wykona¢ ogledziny bramy, gtowicy, stotu i prowadnikéw przewodoéw; D
wykluczy€ kolizje i luzne elementy.

4 Mechanika Wykona¢ bazowanie i oceni¢ ptynno$¢ ruchu osi X, Y i Z. D

5 Optyka Skontrolowac czystos$¢ soczewki oraz lustra w gtowicy; czyscic tylko w D
razie potrzeby wtasciwg metoda.

6 Optyka Sprawdzi¢ czystos¢ i droznos¢ dyszy oraz brak sladéw kontaktu wigzki z D
dyszg.

7 Pneumatyka  Sprawdzi¢ dziatanie nadmuchu i obecno$¢ przeptywu powietrza na D
dyszy.

8 Pneumatyka  Sprawdzi¢ brak wody, oleju i widocznych zanieczyszczen w filtrze oraz D
przewodach.

9 Chtodzenie Sprawdzi¢ poziom cieczy chtodzace;. D

10 Chtodzenie Odczyta¢ temperature cieczy przed uruchomieniem tuby. D °C

1 Chtodzenie Sprawdzi¢ przeptyw cieczy oraz brak pecherzy powietrza w ptaszczu D

wodnym tuby.

12 Chtodzenie Sprawdzi¢ brak wyciekéw i kondensacji na tubie, wezach oraz przytaczu D
wysokiego napigcia.

13 Elektryka Sprawdzi¢ brak komunikatéw alarmowych chillera, kontrolera i zasilaczy. D
14 Elektryka Sprawdzi¢ dziatanie wytacznika awaryjnego zgodnie z procedurg
zaktadowa.
15 Mechanika Oczyscic stét roboczy, lamele lub plaster miodu oraz przestrzen pod T
stotem.
16 Mechanika Sprawdzic paski, kota pasowe i prowadniki przewodow bez demontazu: T

zuzycie, przetarcia i luzy.

17 Mechanika Sprawdzi¢ dostepne $ruby mocujace gtowice, elementy bramy i uchwyty T
przewodow.

18 Optyka Skontrolqwac’ wszystkie J:a,two dostepne lustra pod katem nalotu,
przypalen, rys i uszkodzen powtoki.
19 Optyka Skontrolowac gniazdo soczewki, pierécien mocujacy i uszczelke. T
20 Pneumatyka  Sprawdzi¢ szczelnos¢ przewodéw nadmuchu, potaczen i ztaczek. T
21 Pneumatyka  Sprawdzi¢ stan filtra i odwadniacza sprezonego powietrza. T
22 Chiodzenie Sprawdzi¢ przejrzystosc¢ cieczy i brak glonéw, zmetnienia lub osadu. T
23 Chtodzenie Sprawdzi¢ weze: brak zataman, sptaszczen, sparcenia i ocierania. T
24 Chiodzenie Sprawdzic filtr obiegu chtodzenia, jezeli wystepuije. T
25 Elektryka Wykona¢ ogledziny dostepnych przewodoéw, ztaczy i przepustéw bez T

otwierania rozdzielnicy.
26 Elektryka Sprawdzi¢ dziatanie kraricéwek i prawidtowe bazowanie osi. T

I:II:II:II:II:II:II:II:II:II:IDDDDDDDDDDDDDDDDD
DDEIDI:IDEIDEIDDDDDDDDDDDDDDDDDD

27 Odciag Sprawdzi¢ droznos¢ kréccow i przewodoéw odciggowych oraz T
szczelno$¢ potaczen.

Wynik przegladu O Sprawny [0 Sprawny warunkowo [ Wymaga naprawy [ Niedopuszczony
Uwagi koricowe / zalecenia
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LET'S DRAW TECH Harmonogram i karta przegladéw okresowych lasera CO.

Miesieczny
Maszyna: Model / SN: Data: Licznik [rbh]: Wykonat:
Wybrany przeglad: Termin kolejnego przegladu:
Miesieczny

Zasada: przeglad roczny lub po 1000 roboczogodzinach wykonuje sie w terminie, ktory nastapi wczesniej.

Mechanika Optyka Elektryka /| WN Pneumatyka Chtodzenie Odciag Bezpieczenistwo

SPRAWNY Warto$é Jednostk
.“ Czynno$¢ kontrolna / obstugowa M Uwagi / dziatania

Mechanika Doktadnie oczysci¢ prowadnice i elementy napedu zgodnie z instrukcjg I:l I:l
producenta.
29 Mechanika Sprawdzi¢ napiecie paskow, stan zebéw i mocowanie két pasowych. M D |:|
30 Mechanika Sprawdzi¢ luzy wozkéw, gtowicy i bramy. M I:l D
31 Mechanika Skontrolowa¢ mechanizm osi Z, synchronizacje naroznikéw stotu i M I:I |:|
réwnolegtos¢ podnoszenia.
Optyka Wykonac¢ petne ogledziny wszystkich luster oraz obu powierzchni
32 soczewki. L& D D
Optyka Sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowan luster, gtowicy i tuby bez zmiany
33 regulacji. M D D
Optyka Wykona¢ prébe ciecia lub grawerowania w kilku miejscach pola
34 roboczego. M D D
Pneumatyka  Oczysci¢ lub wymieni¢ wkiad filtra powietrza zgodnie ze stanem i
35 instrukcja. M D |:|
36 Pneumatyka  Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu oraz reduktora ci$nienia. M I:l D bar
37 |Chtodzenie Oczysci¢ skraplacz, kratki i filtr powietrza chillera. M D |:|
Chtodzenie Sprawdzi¢ prace pompy i wentylatora chillera: hatas, drgania i
38 przegrzewanie. L& D D
39 Chtodzenie Sprawdzi¢ szczelnos$¢ catego obiegu oraz mocowanie wezy. M I:l I:l
Elektryka Sprawdzi¢ dziatanie wentylatoréw i stan filtréw wentylacyjnych szafy
40 sterowniczej. M D |:|
a1 Elektryka Wzrokowo sprawdzi¢ przewdd WN, izolacje anody oraz brak sladéw M I:l D
koronowania lub przebicia.
42 Odciag Oczysci¢ dostepne kanaty odciggowe i sprawdzi¢ stan filtrow. M D D
Wynik przegladu O Sprawny [0 Sprawny warunkowo [ Wymaga naprawy [ Niedopuszczony

Uwagi koricowe / zalecenia
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LET'S DRAW TECH Harmonogram i karta przegladéw okresowych lasera CO.

3-miesieczny
Maszyna: Model / SN: Data: Licznik [rbh]: Wykonat:

Wybrany przeglad: Termin kolejnego przegladu:
3-miesieczny

Zasada: przeglad roczny lub po 1000 roboczogodzinach wykonuje sie w terminie, ktory nastapi wczesniej.

Mechanika Optyka Elektryka /| WN Pneumatyka Chtodzenie Odciag Bezpieczenistwo

SPRAWNY Warto$é Jednostk
.“ Czynno$¢ kontrolna / obstugowa M Uwagi / dziatania

Mechanika Sprawdzi¢ prostopadto$¢ bramy i réwnolegtos¢ stotu wzgledem ruchu I:l I:l
gtowicy.
Mechanika Sprawdzi¢ wszystkie mocowania, Sruby, luzy oraz stan elementéw
44 przeniesienia napedu. 3M D |:|
45 Optyka Sprawdzi¢ geometrie wigzki w skrajnych pozycjach pola roboczego. M I:l D P
Optyka Sprawdzi¢ osiowos¢ wiazki wzgledem dyszy i pionowo$¢ wzgledem
46 stotu. M D D
Optyka Poréwnac test cigcia lub grawerowania z zapisanym wzorcem
a7 referencyjnym. SM D |:|
Pneumatyka  Sprawdzi¢ cisnienie robocze, stabilno$¢ przeptywu oraz szczelnosé
48 catego uktadu. SM D D par
49 Chtodzenie Wymieni¢ catg ciecz chtodzaca. 3m I:l D
50 Chtodzenie Umy¢ zbiornik chillera i oczyscic filtr obiegu. M D D
Chtodzenie Przeptukac¢ uktad, szczegélnie gdy widoczny jest osad, glony lub
51 zmetnienie. SM D D
Chtodzenie Zala¢ $wiezg woda demineralizowana lub ciecza wskazang przez
52 producenta. M D D
53 Chiodzenie Doktadnie odpowietrzy¢ uktad i sprawdzi¢ brak pecherzy w tubie. M D D
Chtodzenie Po wymianie sprawdzi¢ szczelnos$¢, przeptyw oraz temperature wejscia i A
54 wyjscia tuby. SM D D €
55 Elektryka Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich blokad pokryw i drzwi. M D |:|
Elektryka Sprawdzi¢ E-STOP, alarm braku przeptywu oraz alarm nadmiernej
56 temperatury. S D D
57 Elektryka Wykona¢ kopie ustawien i parametréw kontrolera maszyny. 3m D D
Odciag Doktadnie oczysci¢ wentylator i przewody oraz oceni¢ stan filtrow
58 odciagu. SM D D
Wynik przegladu O Sprawny [0 Sprawny warunkowo [0 Wymaga naprawy [ Niedopuszczony

Uwagi koricowe / zalecenia
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LET'S DRAW TECH Harmonogram i karta przegladéw okresowych lasera CO.

Roczny / 1000 rbh
Maszyna: Model / SN: Data: Licznik [rbh]: Wykonat:

Wybrany przeglad: Termin kolejnego przegladu:
Roczny / 1000 rbh

Zasada: przeglad roczny lub po 1000 roboczogodzinach wykonuje sie w terminie, ktory nastapi wczesniej.

Mechanika Optyka Elektryka /| WN Pneumatyka Chtodzenie Odciag Bezpieczenistwo

SPRAWNY Warto$é Jednostk
.“ Czynno$¢ kontrolna / obstugowa M Uwagi / dziatania

Bezpieczenst Pelny test E-STOP, blokad pokryw, sygnalizacji emisji i obwodéw I:l I:l
wo bezpieczenstwa.
60 Bezpieczenst Pomiar ciagtosci przewodu ochronnego PE i potaczer wyréwnawczych. R I:I |:| Q
wo
61 Mechanika Petna kontrolalosi X, Yi Z prowadnice, wozki, paski, kota, waty, R I:l D
sprzegta, luzy i mocowania.
62 Mechanika Kontrola geometrii maszyny, prostopadtosci bramy i réwnolegtosci stotu. R I:l D -
Mechanika Ocena mechanizmu podnoszenia stotu i synchronizacji wszystkich
63 naroznikow. R D |:|
Mechanika Kontrola prowadnikéw kablowych, przewodéw ruchomych i punktéw
64 przetarcia. . D D
Optyka Petna kontrola wszystkich luster, soczewki, okien ochronnych i
65 mocowan. R D D
Optyka Petna regulacja toru wigzki i sprawdzenie plamki w catym polu
66 roboczym. 2 D D Ll
67 Optyka Sprawdzenie osiowosci dyszy i prawidtowej odlegtosci ogniskowej. R D D P
Optyka Pomiar mocy optycznej lub poréwnawczy test mocy wedtug procedury
68 referencyjnej. R D D Wi
69 Tuba i WN Ogledziny tuby, szkta, mocowan, elektrod, potaczen anody i katody oraz R |:| D
izolacji przewodu WN.
Tuba i WN Sprawdzenie zajarzania, stabilno$ci wytadowania i braku wytadowarn
70 koronowych. R D |:|
Tuba i WN Pomiar rzeczywistego pradu tuby przy ustalonych poziomach
e sterowania. R D D e
Tuba i WN Sprawdzenie ograniczenia maksymalnego pradu zgodnie z
72 dokumentacjg konkretnej tuby. R D D TR
73 Pneumatyka  Petna kontrola przewodéw, zaworéw, reduktoréw, filtréw i odwadniaczy. R D |:|
74 Pneumatyka  Pomiar stabilnosci cisnienia i przeptywu nadmuchu. R I:l D bar
Chtodzenie Kontrola pompy, chillera, czujnika przeptywu, alarméw, wentylatora i
75 skraplacza. 2 D D
76 Chiodzenie Pomiar rzeczywistego przeptywu cieczy chtodzacej. R I:l D Viitin
Chtodzenie Pomiar temperatury na wejsciu i wyjsciu tuby podczas testu A
77 obcigzeniowego. R D D €
78 Chtodzenie Ocena wezy, zlgczek, filtra, zbiornika i ptaszcza wodnego tuby. R D |:|
Elektryka Kontrola potaczen w rozdzielnicy przez osobe posiadajaca wymagane
. kwalifikacje. RO O
80 Elektryka Pomiar napig¢ zasilajgcych i pomocniczych. R |:| D v
81 Elektryka Kontrola zasilacza WN, zasilaczy pomocniczych, sterownika i napedéw. R I:l I:‘
82 Elektryka Kontrola zaciskéw, ztaczy, wentylatordw, filtréw i $ladéw przegrzania. R D D
83 Odciag Petna kontrola wentylatora, kanatéw, przepustnic, potaczen i filtracji. R I:l I:l
84 Odciag Ocena skuteczno$ci usuwania dymu podczas préby technologicznej. R D |:|
85 Test konncowy | Wykonac test referencyjny cigcia i grawerowania w kilku punktach stotu. R I:l D
Test koricowy | Zapisa¢ materiat, grubos¢, prad tuby, predkos$¢, nadmuch oraz wynik
86 testu. R O O
87 Test koricowy | Sklasyfikowac usterki i wyda¢ decyzje: sprawna / warunkowo sprawna / R I:I |:|
niedopuszczona.
88 Dokumentacja Sporzadzi¢ protokot, zalecenia, wykaz wymienionych czesci oraz termin R I:l D
nastepnego przegladu.
Wynik przegladu [0 Sprawny [0 Sprawny warunkowo [ Wymaga naprawy [ Niedopuszczony

Uwagi koricowe / zalecenia
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